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Salah satu dalam proses pembuatan PCB
screen ), dimana didalamnya ada proses
‘Saat ini, dilakukan dengan cara convenci
sinar matahari tetapi ketika malam hari m
waktu yang diperlukan untuk menyelesa
and error). Sehingga muncul beberapa k
tetap/berubah dan tergantung cuaca,

Oleh karena itu, melalui pro
ke media screen. Alat ini me
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A. PENDAHULUAN

Proses pembuatan PCB siap pakai terdiri
dari drawing( Menggambar skema dan layout
rangkaian ), cutting ( pemotongan PCB ),
Screening ( pensablonan PCB pada media
screen ), drilling ( Pengeboran PCB ),
Coating ( proses pelepasan tembaga yang
menempel pada PCB ). Dari kelima proses tad i,
ada proses lagi yaitu perpindahan gambar
((_‘ra\lring) ke media screen. Saat ini proses ini

“Hakukan dengan cara manua| (konvensional)
- Yaitu dengan menggunakan bantuan sinar

y.]
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matahari dan waktu yang diperlt
menyelesaiakan pekerjaan ini di
coba-coba (try and error). Seh
proses manual ini akan m
beberapa kelemahan antara 1
diketahui berapa lama waktu yz
untuk proses pemindaha
Disamping itu apabila
mendung, kita tidak |
penyinaran, maka kita ak
sinar matahari cerah ke
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» utama
; iap pakai adalap
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mampu melayani s€ ur y
e ad::ri toko — toko elektmn;llca.'ISzlailri
] alah hasi
e ﬁmor‘n[:i:l?;bga::lizr:igative film (lay
%s:::gn hal ini diakibatka? :a’r(ena I:T;?;Z
an cara manual. Oleh kar€
;naeglgiflzzkmembuat alat pemindah gamba;
negative film (lay out) ke screen secar
otomatis, sehingga proses selgnju!nya dalam
proses pembuatan PCB bisa dllaklulfan secara
cepat walaupun cuaca dalam kondisi mendung
maupun hujan. _
Tujuan program ini adalah menghasilkan
desain alat pemindah gambar negatif film ke
screen dengan sistem otomatis sehingga
diharapkan bisa meningkatkan produksi PCB
siap pakai dan meningkatkan efisiensi usaha
melalui pengurangan waktu dan tenaga yang
semula menggunakan konvensional
digantikan dengan mesin otomatis.

B. METODE PENERAPAN IPTEKS

Berdasarkan masalah utama yang dihadapi
oleh home industri BELT sebagali pgrusahaan
perpbual PCB siap pakai. yaitu belum
opl}mal.nya produksi PCB siap; pakai, maka

C.

Berdasarkan kelem,
dalam program vucer ini ;
alat pemindah gambar
screen secara otomatis
teknologi mikrokontroller.
Adapun prinsip kerja alat yan,
adalah sebagai berikut :
- Pertama-tama pasangkan lamn

dipakai untuk proses penyi

Masukkan screen yang sy,

larutan afdruk kekotak alat dan

alat.

Untuk memulai proses penyinara;
tombol power supply ON, maka
memasukkan berapa lama waktu va
inginkan melalui key pad untuk g
penyinaran. Waktu yang di masa
maksimal dua digit. d

Setelah proses penyinaran selesai by

akan berbunyi dan lampu akan off. By

ini akan mati secara sendirinya, :

Terakhir screen sablon bisa di kelua ; X
dari alat untuk di lakukan il:wi
berikutnya. 3 terdiri::i
Sebaiknya untuk proses ini di lakuka seperti pad

dalam ruangan yang tidak terkena$
matahari secara langsung. ]

PEMBAHASAN 3
Untuk mengatasi masalah-masalahdi8

maka dalam program vucer ini M

dilaksanakan beberapa perbaikan
Penyempurnaan. Langkah-langkah
untuk merealisasikan penyelesaian ma

t

ersebut adalah sebagai berikut :
Memberi pengertian, pengetahua
ketrampilan tentang teknik pensa
PCB yang baik pada mitra. g
Pembuatan alat pemindah
SCreen secara otomatis. :
Alat didesain secara terintegrasl



pe a berfungsi untuk memindah

lay out ke screen.

kedua berfungsi untuk melihat

ecara mendetail, hasil dari bagian pertama.

agian ketiga berfungsi untuk
membersihkan screen dari kotoran-
kotoran/obat yang digunakan.

- i(ompoaen utama alat ini menggunakan

komponen sebagai berikut :

a. Penggunaan kerangka kayu untuk tempat
yang permanen untuk menopang semua
komponen pendukung seperti lampu, alat
kontrol dan screen.

b. Penggunaan minimum system
mikrokontroller sebagai alat kontrol
terpusat yang memberikan instruksi
kepada semua komponen untuk melakukan
suatu perintah.

pros

Adapun alat yang terintegrasi tersebut
|| terdiri dari tiga bagian utama dengan ukuran
ukan dil  seperti pada Gambar 1 berikut :
1a sinar
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Keterangan :
I': Tempat untuk mencuci/membersihkan
screen

glrﬂupm cermin yang dilengkapi dengan

lampu

ini dititik

berfungsi untuk me
ke screen dengan blo
Gambar 2.

Keypad

Gambar 2. Blok diagram Si

Prinsip Kerja 1

Pada prinsipnya rangkaian |
difungsikan sebagai timer elektronik
mematikan dan menghidupkan lampu
pengganti sinar matahari untuk
pemindah lay out ke screen.
penundaan dimasukkan melalui keypad
satuan menit 2 digit. Untuk ta
digunakan LCD (Liquid Crystal Display).
nilai waktu tunda sudah dimasukkan tekan
pada keypad untuk memulai menghit
mundur nilai yang telah dimasukkan dan
mengaktifkan relay untuk penyalaan |
Saat timer menunjuk pada ‘TIME OUT®
minimun sistem akan mematikan
lampu dengan menonaktifkan
berarti proses pemindahan lay out k
telah selesai.

Hasil demo yang dilakukan
menunjukkan hasil yang s an
sebelum menggunakan
menggunakan sistem yang
diperlukan untuk proses pel
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